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® Beschichtungsmassen auf Basis nachwachsender Rohstoffe. 

@ Die Erfindung betrifft Beschichtungsmassen auf Basis nachwachsender Rohstoffe. wobei diese Beschich- 
tungsmassen eine Kombination von Epoxidierungsprodukten von Estern ungesattigter Fettsauren der Ketten - 
iange Cs bis C22 mtt 2 bis 6 C-Atome enthaltenden zweiwertigen aliphatischen Alkoholen, die im Durchschnitt 
mehr als eine Epoxidgruppe pro MolekUl enthalten, und Teilestern von Polycarbonsauren mil Polyetherpolyolen, 
welche mindestens zwei freie Carbonsauregruppen pro Molekul und in a,)3 - Stellung zu den freien Carbonsau - 
regruppen eine Doppelbindung enthalten. sowie ein Hydrophobierungsmittel umfassen. 
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Die Erftndung betrifft Beschichtungsmassen auf Basis Fiachwachsender Rohstoffe. 

Im Rahmen der Entwicklung dieser Erfindung wurden nur solche Verfahren untersucht, bei denen weder 
die Verwendung organischer Losungsmittel, noch die Verwendung von Wasser als Verarbeitungshilfsmittel 
erforderlich ist. Organische Losungsmittel konnen aus Grijnden des Umweltschutzes nicht mehr problennlos 

5 in die Atmosphare abgegeben warden. Sie mussen in aufwendigen Verfahren aus der Abluft entfernl und 
vvieder aufbereitet warden. Aufgrund der hohen Verdampfungswarme des Wassers ist fur seine Verdamp- 
fung bei Beschichtungsprozessen ein tioher Energieaufwand zu treiben. 

Fur Beschichtungsprozesse eignen stch besonders solche Massen, welche nur die Bestandteite der 
spateren Beschtchtung enthaften. bei Raumtemperatur dickflussig Oder pastos sind und durch eine kurze 

w Warmebehandlung so verfestigt warden konnen. daB sie nach dem Abkuhlen keine klabrige Oberflache 
mehr besitzen und mechanisch ausreichend stabil fijr die weitere Handhabung sind. 

Die bekanntesten Produkte aus Beschichtungsmassen auf Basis nachwachsender Rohstoffe sind die als 
Linoleum bezeichneten FuBbodenbelage. Diese Beschichtungen konnen nur mit einem groGen technischen 
Aufwand und mit verfahrensbedingl begrenzten Kapazitaten hergesleiU werden. Die Beschreibung der 

75 HersteKung bei Ullmann, Enzyklopadie der technischen Chemie. Band 12 (1976), Seite 24 ff spricht fur sich. 
Eine kontinuierliche Beschichtung von Rolle auf Rolle ist aufgrund der langen "Reifezeit" der fertigen 
Beschichtung nicht moglich. 

Fur heute bestehende Beschichtungsanlagen zur kontinuierlichen Hersteilung von bahnenformigen 
Beschichtungen mussen folgende Forderungen erfuiit werden: 

20 Vor der Beschichtung mu6 die Masse bei Raumtemperatur eine hochviskose Flussigkeit Oder eine 
streichfahige Paste sein. Diese Konsistenz soli sich bei Raumtemperatur in den ersten Stunden nach dem 
Mischen nicht oder nur wenig andern. Die Verfestigung soil bei Temperaturen nicht uber 200 "C in maxima! 
5 Minuten erfolgen. urn eine kontinuierliche Beschichtung mit Durchlaufheizkanal zu ermoglichen. Die 
Beschichtung soil nach einer Passage uber Kuhlwalzen rollbar sein und darf deshalb keine Oberf lachen - 

25 klebrigkeit mehr aufweisen. 

Die Beschichtung soil elastisch, abriebsfest und hydrolysebestandig sein. 

Massen, die zur Verarbeitung flussig. danach fest sind, bestehen meist aus mindestens 2 Komponen - 
ten, die bei der Verarbeitung chemisch miteinander reagieren. 

Die DE-OS 22 41 535 beschreibt Massen. die einige dieser Forderungen erfuilen, jedoch nicht alle. 
30 Nach dieser Qruckschrift werden naturliche Ole, welche ungesattigte Fettsauren enthalten, an den vorhan - 
denen Doppelbindungen epoxidiert und die entstehenden fiussigen Folgeprodukte durch vernelzende 
Substanzen in elastische Schichten uberfuhrt. Als Vernetzer dienen Verbindungen. die einen oder mehrere 
aliphatische Reste der Kettenlange Cg bis C22, sowie wenigstens zwei freie Carboxyigruppen im Molekul 
enthalten. 

35 Soweit es sich bei diesen Vernetzern um Substanzen mit normaien aliphalischen Carbonsauregruppen 

handeit. z.B. die Zitronensaureteilester, konnen sie die Forderung nicht erfijilen, daB sie nach den 
genannten kurzen Aufheizzeiten auf kontinuierlich arbeitenden Beschichtungsanlagen schon klebfrei sind. 
Nach Beispiel 1 der DE - OS 22 41 535 erhalt man mit Monoethylhexyl - Zitronensaureester zwar in 2,5 
Min bei 150'C eine Aushartung der Beschichtung, die Oberflache ist aber fur eine kontinuierliche 

40 Arbeitsweise zu klebrig. 

Zitronensaureester, also Monoaikylester der Zitronensaure oder Polyzitronensaure mit hoheren Alko- 
holen der Kettenlange Cs bis C22. sind aufgrund des Herstellungsverfahrens sehr teure Substanzen. 

In dieser DruckschriU wird als weitere Substanzklasse die der Umsetzungsprodukte von Anhydriden von 
ungesattigten oder aromatischen Polycarbonsauren mit Di - und Polyhydroxyverbindungen der Kettenlange 

45 Cs bis €22 genannt. Diese Verbindungen sind bei Raumtemperatur fest. 

Somit mussen sie nach der Hersteilung einer teuren Aufbereitung unterzogen werden {Granulieren. 
Mahlen oder Spruhen aus der Schmeize und Sieben). Die Verarbeitung mu6 bei hoheren Temperaturen aus 
der Schmeize erfolgen oder der Vernetzer muB im HeizprozeB aufgeschmolzen werden. was diesen 
naturlich verlangert. Neben dem rusatzlichen Energieverbrauch erforderl das Beschichien mit Massen, 

50 deren Verarbeitungstemperatur de:^ Uch uber der Raumtemperatur liegt. aufwendige Beschichtungsvorrich - 
tungen. Ein wirtschafttiches Hinderms fur den Einsatz der zuletztgenannten Vernetzer ist die Tatsache, da/3 
keine Verbindung, welche die beschriebene chemische Struktur aufweist. im Altstoffverzeichnis zum 
Chemikaliengesetz der eruopaischen Gemeinschaft genannt ist. Dies bedeutet. daB solche Vernetzer in 
einer industriellen Fertigung nur nach einem langwierigen und teuren Anmeldungsverfahren eingesetzt 

55 werden konnen. 

Die EP 0 174 042 beschreibt 2 - Komponentensysteme. welche nach der Beschreibung der Verarbei- 
tung fur die ublichen Anlage zur Linoleumherstellung mit alien ihren Nachteiien (lange Heizzeiten und damit 
beschrankte Kapazitaten) geeignet sind. Sie eignen sich nicht fur gangige Streichmaschinen. Die Kompo- 

2 
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nenten A und B werden namlich ber 60 - 150'C gemischt und verarbeitet und das Erhitzen nach der 
Beschichtung dauert einige Stunden oder Tage. 

Ats Komponente A werden "Reaktionsprodukte eines epoxidierten Fettsaureesters ernes mehrwertigen 
Aikohols und einer einwertigen Carbonsaure" verwendet. die Komponente B besteht aus einem 
"carbonsauremodtfizierten Fettsaureester ernes mehrwertigen Aikohols". wobei die Komponente A in einem 
zett- und energie - aufwendigen Veresterungsverfahren hergestellt werden muG. 

Die carbonsauremodifizierten Fettsaureester sind reaktionstrage Verbindungen, insbesondere soweit sie 
normale aliphatische Carboxylgruppen enthalten. Daraus resultieren die langen Reaktionszeiten. 

Die in der EP 0 174 042 beschriebenen carboxylgruppenhaltigen Ester, Reaktionsprodukte eines 
hydroxyfunktionellen Fettsaureesters eines mehrwertigen Aikohols und einer mehrwertigen Carbonsaure 
Oder eines Anhydrids hiervon, konnen Doppelbindungen in a,^-Stellung zur Carboxylgruppe enthalten und 
sind reaktionsfahiger. Trotzdem zeigen sie aufgrund des hohen Molekulargewichts eine uberraschend 
langsame Reaktion mit den Epoxidgruppen der Komponente A. Dazu tragt noch bei. daB die Carboxyl- 
gruppen nicht am Kettenende sitzen. sondern an einer innermolekularen Verzweigung. Auch fur diese 
Verbindungsklasse gilt, dafi keine Reaktionsprodukte hydroxy! - funktioneller Fettsaureester eines mehr- 
wertigen Aikohols und einer ungesattigten mehrwertigen Carbonsaure oder eine Anhydrids im Altstoffver- 
zeichnis der europaischen Gemeinschaft gefunden werden konnten. Die ebenfafis als Komponente B 
beschriebenen Diets - Alder - Addukte ungesattigter Dicarbonsauren mit den ungesattigten Fettsauren in 
naturlichen Olen besitzen in a,;3 - Stellung zu den freien Carboxylgruppen keine Doppeibindung mehr und 
sind schon aus diesem Grund zu reaktionstrage fOr eine kontinuierliche Beschichtung. 

Im Rahmen der Entwicklung der vorliegenden Erfindung wurde nun uberraschenderweise festgestellt, 
daB Massen formuliert werden konnen, welche a!le eingangs geforderten Eigenschaften fijr Beschich - 
tungsmassen besitzen und aus einfach zuganglichen, preiswerten Rohstoffen in einfachen chemischen 
Reaktionen herstellbar sind. 

Die Erfindung verwendet ein stochiometrisches oder nur geringfugig von den stochiometrischen 
Verhaltnissen abweichendes Gemisch von epoxidierten naturlichen Olen (z.B. epoxidiertes Sojaol oder 
epoxidiertes Leindl) als eine Komponente der Beschichtungsmasse und Umsetzungsprodukte von Anh - 
ydriden von a, ;3 - ungesattigten Carbonsauren mit Polyetherglykolen als eine zweite. Mit diesen Massen 
konnten aile Forderungen mit Ausnahme der Hydrolysebestandigkeit erfullt werden. Durch Zusatz von 
geeigneten Hydrophobiermittein als drifter Komponente, z.B. hydrophoben Wachsen oder Metallstearaten, 
konnte eine ausreichende Hydrolysefestigkeit erreicht werden. 

DemgemaG umfassen die erfindungsgemaGen Beschichtungsmassen eine Kombination von drei Kom - 
ponenten a) bis c), welche wie folgt zu definieren sind: 

a) Epoxidierungsprodukte von Estern ungesattigter Fettsauren der Kettenlange Cs bis C22 mit 2 - 6 C- 
Atome enthaltenden mehrwertigen aliphatischen Alkoholen, die im Durchschnitt mehr als eine Epoxid - 
gruppe pro Molekul enthalten. 

b) Teilester von Polycarbonsauren mit Polyglycofen. welche mindestens zwei freie Carbonsauregruppen 
pro Molekul und in o.^-Stellung zu den freien Carboxylgruppen eine Doppeibindung enthalten. 

c) ein Hydrophobierungsmittel. 

wobei die Komponenten a) und b) im Molverhaltnis 0.8:1 bis 1.2:1 vermischt werden. 

Die Komponente a) ist vorzugsweise ein Epoxidierungsprodukt eines naturlichen ungesattigten Fettes 
Oder Oles, das besonders bevorzugt im Durchschnitt mehr als 1,5 Epoxidgruppen pro Molekul enthalt. 

Die Polycarbonsaure - Komponenten der Teilester gemaB b) enthalten mindestens zwei Carbonsau- 
renfunktionen im Molekul. Beispiele fur geeignete Sauren sind Maleinsaure, Fumarsaure. Phthalsaure, 
Terephthafsaure, Muconsaure (Hexadien - 2,4 - disaure) und Trimellithsaure. 

Die Polyglycol - Komponenten der Teilester gemaS b) umfassen bevorzugt Polyglycole mit 2-6 
Kohlenstoffatomen in der Kohlenstoffkette und 2-10 Glycoleinheiten pro Mofekul. Besonders bevorzugt 
sind Polyethylenglycole. Polypropylenglycole, Polytetramethylenglycole und Polybutylenglycole. Erfin - 
dungsgemaG konnen auch Gemische der Polyglycole eingesetzt werden. 

Als Hydrophobierungsmittel gemaG c) eignen sich z.B. Stearate von zwei-, drei- und vierwertigen 
Metaflen wie Calciumstearat oder Aluminiumstearat, Polyethylenwachs oder Fischer - Tropsch - Hartparaffin. 
tierische oder pflanzliche Wachse, Mineralwachse, Polytetrafluorethylenpulver oder SiliconoL Diese Sub- 
stanzen werden im atigemeinen in einer Menge von etwa 6 bis 10 Gew. -%. bezogen auf die Gesamtmi - 
schung aus a), b) und c), zugesetzt. allerdings sind in manchen Fallen bereits geringere Anteiie ausreichend 
(z.B. Silicon: 2 bis 8 Gew. -%, Tetrafluorethylenpulver: 4 bis 10 Gew. -%) oder noch groGere Mengen 
angezeigt (z.B. siliconisierte Kieselsaure: 6 bis 12 Gew. - %). 

Diesen Beschichtungsmassen konnen die ublichen Zusatzstoffe wie Fijilstoffe und Pigmente beigege - 
ben werden. Nach dem Mischen entstehen zahflussige Fasten, welche mit den bekannten Auftragsvorrich - 
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tungen auf flachige Substrate aufgebracht werden konnen. Je nach Formulierung benotigt man 3 bis 5 
Minuten bei Temperaturen um i80'C, um eine mechanisch ausreichend verfestigte und an ihrer Oberflache 
klebfreie Beschichtung zu erzeugen. 

5 Beispiel 1 

Herstellung eines erfindungsgemaGen Teilesters der Maleinsaure 



4,62 g (0.3 Mol) Dtpropylenglykol und 59.38 g (0,6 Mol) Mafeinsaureanhydrid werden in einem Kolben 
w mit RuckfluGkuhler gemischt und unter Stickstoff wahrend 1 bis 2 Stunden auf 100'C geheizt Die Reaktion 
der beiden Stoffe ist exotherm und zetgt sich in einem beschieunigten Temperaturanstieg. Dadurch kann 
die Temperatur des Reaktionsgemisches kurzfristig uber lOO'C steigen, Ggfs. muB gekuhit werden. Die 
Temperatur soil 150'C nicht ubersteigen. Nachdem die exotherme Reaktion abgeschlossen ist, wird bei 
100'C geriihrt, bis eine entnommene Probe eine Saurezahf zwischen 330 und 340 zeigt. 
/5 Die anderen Halbester werden analog zu dieser Vorschnft aus den entsprechenden Polyolen und 

Saureanhydriden hergestellt. 

Beispiel 2 

20 Herstetlung einer RtJckseiten - Beschichtung fur einen Tufting - Fuf^boden 



Durch Ruhren wurde folgende Mischung bei Zimmertemperatur hergesteilt (Angaben in Gewichtstet - 

len): 



18.1 


epoxidiertes Leinol 


16.0 


des im Beispiel 1 beschriebenen Halbesters aus Maleinsaureanhydrid und Dipropylenglykol 


2.0 


pyrogene Kieselsaure 


3.0 


Calciumstearat 


5.0 


Kaolin 



Es entstand eine hochviskose Masse, welche in einer Ruhrapparatur im Vakuum entgast wurde. 
Mit dieser Masse wurde mittels emer Rakelstreichvorrichtung eine Beschichtung von 1 mm Dicke auf 
die Ruckseite eines Tuftmq - FuBbodenmaterials aufgebracht. In einem Umluftofen wurde 5 min. auf 160*C 
J5 erhitzt. Danach war die Beschichtung fest und zeigte eine klebfreie Oberflache. 

Beispiel 3 

Aufbau eines linoleumahnlichen Materials 

Auf ein handelsubliches. fur Polyurethanbeschichtungen geeignetes Trennpapier wurde folgende Mi- 
schung 1 mm dick aufgestrichen. 



45 


Masse 1 (Angaben in Gewichtsteilen): 




18.1 


epoxidiertes t-einot 




16,0 


des im Beispiel 1 beschriebenen Halbesters aus Maleinsaureanhydrid und Dipropylenglykol 




2.0 


pyrogene Kieselsaure 




3.0 


Calciumstearat 


50 


5.0 


Kaolin 



Diese Beschichtung wurde 4 min. in einem Laborspannrahmen mit Umluft von 150' C verfestigt. Nach 
dem Abkuhlen wurde auf diese Schicht 1 mm folgender Mischung gestrichen: 

55 
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Masse 2 (Angaben in Gewichtsteilen): 


20.0 


epoxidiertes Leinoi 


31.5 


eines Halbesters von Maleinsaure mit Polypropylenglykol (Molekular 




gewicht 420), hergestetit nach der im Betspiel 1 beschriebenen Methode 


2,0 


pyrogens Kieselsaure 


4,0 


Calciumstearat 


10,0 


Kaolin 



In diese Masse wurde ein Glasfaservlies von 0,37 mm Dicke und 80 g(qm Flachengewicht kaschtert 
und mit einer Waize angedruckt. Die Masse drang dabei in das Vlies ein. Diese Beschichtung wurde auf 
einem Laborspannrahmen mit UmluU 5 min. bet einer Temperatur von 150° C verfestigt. 

Nach dem Abkuhlen wurde auf dieses Muster 0,5 mm Masse 1 aufgestrichen und dann - wie bereits 
beschrieben - 3 min. bei 180*C verfestigt. 

Nach dem Abkuhlen wird das gesamte Material vom Trennpapier abgezogen. 

Die Oberflachen waren nach jedem Behandlungsschritt und nach dem Abziehen vom Papier voHkom - 
men trocken und rolifahig. Trotzdem durchlief die Beschichtung nach der Hersteilung eine Art ReifeprozeB, 
bei dem die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die Elastizitat. besser wurden und die Haftung der 
einzeinen Schichten aufeinander zunahm. Diese Reifung benotigt keinen Luftsauerstoff, kann also auch bei 
einer gerollten Ware ablaufen. 

Patentansprucbe 

1. Beschichtungsmasse, enthaltend eine Kombination von 

a) Epoxtdierungsprodukten von Estern ungesattigter Fettsauren der Kettenlange Cg bis C22 nnit 2 bis 
6 C-Atome enthaltenden mehrwertigen aliphatischen Alkoholen, die im Durchschnitt mehr als eine 
Epoxidgruppe pro Molekul enthalten und 

b) Teilestern von Polycarbonsauren mit Polyglycolen, welche mindestens zwei freie Carbonsaure- 
gruppen pro Molekul und in a.^-Stellung zu den freien Carbonsauregruppen eine Doppelbindung 
enthalten und 

c) einem Hydrophobierungsmittei. 

wobei die Komponenten nach a) und b) im Motverhaltnis 0,8:1 bis 1.2:1 verwendet werden und der 
Zusatz von Hydrophobierungsmittein 2 bis 14 Gewichtsprozent der Beschichtung betragt. 

2. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1. dadurch gekennze'tchnet, daB die Komponente a) ein Epoxi - 
dierungsprodukt eines naturlichen ungesattigten Fettes oder Oles ist. 

3. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet daB die Komponente a) aus 
Epoxidierungsprodukten besteht. die im Durchschnitt mehr als 1.5 Epoxidgruppen pro Molekul enthal- 
ten. 

4. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet dafl die Komponente b) aus 
Teilestern von Polycarbonsauren mit einem Polyglycol, ausgewahit unter 

(i) Polyethyfenglykolen der allgemernen Formel 

HO{CH2 -CH2 -0>nH mit n = 2-10 
und 

(ii) Polypropylenglykoten der allgemeinen Formel 
CH3 HO{CH-CH2 -0>nH mit n = 2 - 10 

und 

(iii) Polytetramethyienglykotethern der aitgemeinen Formel 
HO^CH? -CH2 -CH2 -CH2 -0>nH mit n = 2-10 

und 
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(iv) Polybutylenglykolen der allgemeinen Formel 

HO -iCH - CH2 - O^n H mit n - 2 - 10 
CH2 
CH3 

und Mischungen dieser Polyglycole, 
besteht, welche noch mindestens zwer freie Carbonsauregruppen enthalten, in deren a,^-StelIung etne 
Doppelbindung liegt. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruch 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daf3 als Polycar- 
bonsaure fur die Herstellung der Komponente b) Mafeinsaure oder Phthalsaure verwendet wird. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, da3 das Hydro - 
phobierungsmittel (Komponente c) ausgewahit ist unter Stearaten zwet - , drei - und vierwertiger 
Metalle. Polyethylenwachs, Fischer - Tropsch - Hartparaffin. tierischen Wachsen, pflanzlichen Wachsen 
und/oder Mineralwachsen und in einer Menge von 6-10 Gew. -%. bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Komponenten a), b) und c), zugesetzt wird. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB als Hydro - 
phobierungsmittel Siticonol in einer Menge von 2-8 Gew. -%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponenten a), b) und c). zugesetzt wird. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 als Hydro - 
phobierungsmittel Polytetrafluorethylenpufver in einer Menge von 4-10 Gew. -%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponenten a), b) und c), zugesetzt wird. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf? als Hydro - 
phobierungsmittel siliconisierte Kieselsaure in einer Menge von 6 bis 12 Gew. -%. bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponenten a), b) und c). zugesetzt wird. 

Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 9. dadurch gekennzeichnet da3 sie weiterhin 
ubiiche Zusatzstoffe. beispielsweise Fullstoffe und/oder Pigmente. enthalt. 

Verwendung der Beschichtungsmassen nach einem der Anspruche 1 bis 10 zur Beschichtung von 
textilen Flachengebilden. 
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B schr ibung 

Die Erfindung b trifft Beschichtungsmassen auf Basis nachwachsender Rohstoffe. 

Im Rahmen der Entwicklung dieser Erfindung warden nur solche Verfahren untersucht, bei denen w der die Ver- 
5 wendung organischer Losungsmittel, noch die Verwendung von Wasser als Verarbeitungshilfsmittel erforderlich ist. 
Organische Losungsmitt I konnen aus Grunden des Umweltschutzes nicht mehr problemlos in die Atmosphar abg - 
geben werden. Sie mussen in aufwendigen Verfahren aus der Abluft entfernt und wieder auf bereitet werden. Aufgrund 
der hohen Verdampfungswarme des Wassers ist fur seine Verdampfung bei Beschichtungsprozessen ein hoher En- 
ergieaufwand zu treiben. 

10 Fur Beschichtungsprozesse eignen sich besonders solche Massen, welche nur die Bestandteile der spateren 

Beschichtung enthaften, bei Raumtemperatur dickflussig oder pastes sind und durch eine kurze Warnnebehandlung 
so verfestigt werden konnen, da3 sie nach dem Abkuhlen keine klebrige Oberflache mehr besitzen und nnechanisch 
ausreichend stabil fur die weitere Handhabung sind. 

Die bekanntesten Produkte aus Beschichtungsmassen auf Basis nachwachsender Rohstoffe sind die als Linoleum 
is bezeichneten FuBbodenbelage. Diese Beschtchtungen konnen nur mit einem groBen technischen Aufwand und mit 
verfahrensbedingt begrenzten Kapazitaten hergestellt werden. Die Beschreibung der Herstellung bei Ullmann, Enzy- 
klopadie der technischen Chemie, Band 1 2 (1 976), Seite 24 ff spricht fur sich. Eine kontinuierliche Beschichtung von 
Rolle auf Rolle ist aufgrund der langen "Reifezeit" der fertigen Beschichtung nicht moglich. 

Fur heute bestehende Beschichtungsanlagen zur kontlnuierlichen Herstellung von bahnenformigen Beschichtun- 
20 gen mussen folgende Forderungen erfullt werden: 

Vor der Beschichtung mu3 die Masse bei Raumtemperatur eine hochviskose Flussigkeit oder eine streichfahige 
Paste sein. Diese Konsistenz soil sich bei Raumtemperatur in den ersten Stunden nach dem Mischen nicht oder nur 
wenig andern. Die Verfestigung soli bei Temperaturen nicht uber 200°C in maximal 5 Minuten erfolgen, um eine kon- 
tinuierliche Beschichtung mit Durchlaufhelzkanal zu ermoglichen. Die Beschichtung soli nach einer Passage uber Kuhl- 
25 walzen rollbar sein und darf deshaib keine Oberflachenklebrigkeit mehr aufweisen. 
Die Beschichtung soil elastisch, abriebsfest und hydrolysebestandig sein. 

Massen, die zur Verarbeitung flussig, danach fast sind, bestehen meist aus mindestens 2 Komponenten, die bei 
der Verarbeitung chemisch miteinander reagieren. 

Die DE-OS 22 41 535 beschreibt Massen, die einige dieser Forderungen erfullen, jedoch nicht alle. Nach dieser 
30 Druckschrift werden naturliche 6le, welche ungesattigte Fettsauren enthalten, an den vorhandenen Doppelbindungen 
epoxidiert und die entstehenden flussigen Fol gep rod ukte durch vernetzende Substanzen in elastische Schichten uber- 
fuhrt. Als Vernetzer dienen Verbindungen, die einen oder mehrere aliphatische Reste der Kettenlange Ce bis C22. 
sowie wenigstens zwei freie Carboxylgruppen im Molekul enthalten. 

Soweit es sich bei diesen Vernetzern um Substanzen mit normalen aliphatischen Carbonsauregruppen handelt, 
35 z.B. die Zitronensaureteilester, konnen sie die Forderung nicht erfullen, daQ sie nach den genannten kurzen Aufheiz- 
zeiten auf kontinuierlich arbeitenden Beschichtungsanlagen schon klebfrei sind. Nach Beispiel 1 der DE-OS 22 41 535 
erhalt man mit Monoethylhexyl - Zitronensaureester zwar in 2,5 Min bei 150^*0 eine Aushartung der Beschichtung, die 
Oberflache ist aber fur eine kontinuierliche Arbeitsweise zu ktebrig. 

Zitronensaureester, also Monoalkylester der Zitronensaure oder Polyzitronensaure mit hoheren Alkoholen der Ket- 
40 tenlange Cs bis C22> sind aufgrund des Herstellungsverfahrens sehr teure Substanzen. 

In dieser Druckschrift wird als weitere Substanzklasse die der Umsetzungsprodukte von Anhydriden von ungesat- 
tigten oder aromatischen Polycarbonsauren mit Di- und Polyhydroxyverbindungen der Kettenlange Cg bis C22 genannt. 
Diese Verbindungen sind bei Raumtemperatur fest. 

Somit mussen sie nach der Herstellung einer teuren Aufbereitung unterzogen werden (Granulieren, Mahlen oder 
45 Spruhen aus der Schmeize und Sieben). Die Verarbeitung muf3 bei hoheren Temperaturen aus der Schmeize erfolgen 
Oder der Vernetzer mu3 im Heizproze3 aufgeschmolzen werden, was diesen naturlich verlangert. Neben dem zusatz- 
lichen Energieverbrauch erfordert das Beschlchten mit Massen, deren Verarbeitungstemperatur deutlich uber der 
Raumtemperatur liegt, aufwendige Beschichtungsvorrichtungen. Ein wirtschaftliches Hindernis fur den Einsatz der 
zuletztgenannten Vernetzer ist die Tatsache, da3 keine Verbindung, welche die beschriebene chemische Struktur auf- 
50 weist, im Altstoffverzeichnis zum Ghemikaliengesetz der eruopaischen Gemeinschaft genannt ist. Dies bedeutet, da3 
solche Vernetzer in einer Industriellen Fertigung nur nach einem langwierigen und teuren Anmeldungsverfahren ein- 
gesetzt werden konnen. 

Die EP 0 174 042 beschreibt 2-Komponentensysteme, welche nach der Beschreibung der Verarbeitung fur die 
ubiichen Aniage zur Linoleumherstellung mit alien ihren Nachteilen (lange Heizzeiten und damit beschrankte Kapazi- 
55 taten) geeignet sind. Sie eignen sich nicht fur gangige Streichmaschinen. Die Komponenten A und B w rden namlich 
bei 60 - 150**C gemischt und verarbeitet und das Erhitzen nach der Beschichtung dauert einige Stunden od r Tage. 

Als Komponente A werden "Reakt ions prod ukte eines epoxidierten Fettsaureesters eines mehrwertigen Alkohols 
und einer einwertigen Carbonsaure" verwendet, die Komponente B besteht aus einem "carbonsauremodifizierten Fett- 
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saureester eines mehrwertigen Alkohols", wobei die Komponente A in einem zeit- und energie-aufwendigen Vereste- 
rungsverfahren hergestellt werden mu3. 

Die carbonsauremodifizierten Fettsaureestersind reakttonstrage Verbindungen, insbesondere soweltsie normale 
aliphatisclne Carboxylgruppen enthalten. Daraus resultieren die langen Reaktionszeiten. 

5 Die in der EP 0 174 042 beschriebenen carboxylgruppenhaitigen Ester, Reaktionsprodukte eines hydroxytunktio- 

nellen Fettsau re esters ines melnrwertigen Aikolnois und einer melnrwertigen Carbonsaure oder eines Aninydrids hier- 
von, sind reaktionsfahiger. Trotzdem zeigen sie aufgrunddes hohen Molekulargewtclnts eine uberraschend langsame 
Reaktion mit den Epoxidgruppen der Komponente A. Dazu tragt noch bei, daB die Carboxylgruppen nicht am Ketten- 
ende sitzen, sondern an einer innermolekularen Verzweigung. Auch fur diese Verbindungsklasse gilt, daB keine Re- 

10 aktionsprodukte hydroxyt-funktioneller Fettsau reester eines mehrwertigen Alkohols und einer ungesattigten mehnwer- 
tigen Carbonsaure oder eine Anhydrids im Attstoffverzeichnis der europaischen Gemeinschatt gefunden werden konn- 
ten. Die ebenfalls als Komponente B beschriebenen Diels-Alder-Addukte ungesattigter Dicarbonsauren mit den un- 
gesattigten Fettsauren in naturlichen Olen besitzen in a,p-Ste!lung zu den frelen Carboxylgruppen keine Doppelbin- 
dung mehr und sind schon aus diesem Grund zu reaktionstrage fur eine kontinuierliche Beschichtung. 

15 Im Rahman der Entwicklung dervorliegenden Erfindung wurdenun uberraschenderweisefestgestellt, daB Massen 

formuliert werden konnen, welche alle eingangs geforderten Eigenschaften fur Beschichtungsmassen besitzen und 
aus einfach zuganglichen, preiswerten Rohstoffen in einfachen chemischen Reaktionen herstellbar sind. 

Die Erfindung verwendet ein stochiometrisches oder nur geringfugig von den stochiometrischen Verhaltnissen 
abweichendes Gemisch von epoxidierten naturlichen Olen (z.B. epoxidiertes Sojaol oder epoxidiertes Leinol) als eine 

20 Komponente der Beschichtungsmasse und Umsetzungsprodukte von Anhydriden von a,p-ungesattigten Carbonsau- 
ren mit Potyetherglykolen als eine zweite. Mit diesen Massen konnten alle Forderungen mit Ausnahme der Hydroly- 
sebestandigkeit erfullt werden. Durch Zusatz von geeigneten Hydrophobiermitteln als dritter Komponente, z.B. hydro- 
phoben Wachsen oder Metallstearaten, konnte eine ausreichende Hydrolysefestigkeit erreicht werden. 

DemgemaB umfassen die erfindungsgemaBen Beschichtungsmassen eine Kombination von drei Komponenten 

25 a) bis c), welche wie folgt zu definieren sind: 

a) Epoxidlerungsprodukte von Estern ungesattigter Fettsauren der Kettenlange Cs bis C22 mit 2 - C-Atome ent- 
haltenden mehrwertigen aliphatischen Alkoholen, die im Durchschnitt mehr als eine Epoxidgruppe pro Molekul 
enthalten. 

30 

b) Teilester von Polycarbonsauren mit Polyglycolen, welche mindestens zwei freie Carbonsauregruppen pro Mo- 
lekul und in a,p-Stellung zu den freien Carboxylgruppen eine Doppelbindung enthalten. 

c) ein Hydrophobierungsmittel, 

35 

wobei die Komponenten a) und b) im Molverhattnis 0,8:1 bis 1,2:1 vermischt werden. 

Die Komponente a) ist vorzugsweise ein Epoxidierungsprodukt eines naturlichen ungesattigten Fettes oder Oles, 
das besonders bevorzugt im Durchschnitt mehr als 1,5 Epoxidgruppen pro Molekul enthalt. 

Die Polycarbonsaure-Komponenten der Teilester gemaB b) enthalten mindestens zwei Carbonsaurenfunktionen 
40 im Molekul. Beispiele fur geeignete Sauren sind Maleinsaure, Fumarsaure, Phthalsaure, Terephthatsaure, Muconsaure 
(Hexadien-2,4-disaure) und Trtmellithsaure. 

Die Polyglycol-Komponenten der Teilester gemaB b) umfassen bevorzugt Polyglycole mit 2-6 Kohlenstoffatomen 
in der Kohlenstoffkette und 2-10 Glycoleinheiten pro Molekul. Besonders bevorzugt sind Polyethylenglycole, Polypro- 
pylenglycole, Polytetramethylenglycole und Polybutylenglycole. ErfindungsgemaB konnen auch Gemische der Poly- 
ps glycole eingesetzt werden. 

Als Hydrophobierungsmittel gemaB c) eignen sich z.B. Stearate von zwei-, drei- und vierwertigen Metallen wie 
Calciumstearat oder Aluminiumstearat, Polyethytenwachs oder Fischer-Tropsch-Hartparaffin, tierische oder pflanzli- 
che Wachse, Mineralwachse, Polytetrafluorethylenpulver oder Siliconol. Diese Substanzen werden im allgemeinen in 
einer Menge von etwa 6 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmischung aus a), b) und c), zugesetzt, allerdings 
so sind in manchen Fallen bereits geringere Anteile ausreichend (z.B. Silicon: 2 bis 8 Gew.-%, Tetrafluorethylenpulver: 4 
bis 10 Gew.-%) oder noch groBere Mengen angezeigt (z.B. silicon is ierte Kleselsaure: 6 bis 12 Gew.-%). 

Diesen Beschichtungsmassen konnen die ubiichen Zusatzstoffe wie Fullstoffe und Pigmente beigegeben werden. 
Nach dem Mischen entstehen zahflussige Fasten, welche mit den bekannten Auftragsvorrichtungen auf flachige Sub- 
strate aufgebracht werden konnen. Je nach Formulierung benotigt man 3 bis 5 Minuten bei Temperaturen um 180°C, 
55 um eine mechanisch ausreichend verfestigte und an ihrer Oberflache klebfreie Beschichtung zu erz ugen. 
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B ispiel 1 

Herstellung eines erfindunqsqemafBen T ilesters der Maleinsaure 

5 4,62 g (0,3 Mol) Dipropylenglykol und 59,38 g (0,6 Mol) Maleinsaureanhydrid werden in einem Kolben mit Ruck- 

flu3kuhler gemischt und unter Stickstoff wahrend 1 bis 2 Stunden auf lOO^C geheizt. Die Reaktion der beiden Stoffe 
ist exothernn und zeigt sich in einem beschleunigten Temperaturanstieg. Dadurch kann die Tennperatur des Reaktions- 
gemisches kurzfristig uber 100**C steigen. Ggfs. muB gekulnit werden. Die Temperatur soil 150°C nicht Cibersteigen. 
Nachdem die exotherme Reaktion abgeschlossen ist, wird bei lOO^'C geruhrt, bis eine entnonnmene Probe eine Sau- 

10 rezahl zwischen 330 und 340 zeigt. 

Die anderen Halbester werden analog zu dieser Vorschrift aus den entsprechenden Polyolen und Saureanhydriden 
hergestellt. 

Beispiel 2 

IS 

Herstellung einer Ruckseiten-Beschichtunq fur einen Tuftinq-Fu3boden 



Durch Ruhren wurde folgende Mischung bei Zinnnnertemperatur hergestellt (Angaben in Gewichtsteilen): 



20 


18,1 


epoxidiertes Leinol 




16,0 


des im Beispiel 1 beschriebenen Halbesters aus Maleinsaureanhydrid und Dipropylenglykol 




2.0 


pyrogene Kieselsaure 




3.0 


Calciumstearat 


25 


5.0 


Kaolin 



Es entstand eine hochviskose Masse, welche in einer Ruhrapparatur im V^kuum entgast wurde. 
Mit dieser Masse wurde mittels einer Rakelstreichvorrichtung eine Beschichtung von 1 mm Dicke auf die Ruckseite 
eines Tufting-FuBbodenmaterials aufgebracht. In einem Umluftofen wurde 5 min. auf 160°C erhitzt. Danach war die 
3Q Beschichtung test und zeigte eine klebfreie Oberflache. 

Beispiel 3 

Aufbau eines linoleumahnlichen Materials 

35 

Auf ein handelsubliches, fur Polyurethanbeschichtungen geeignetes Trennpapier wurde folgende Mischung 1 mm 
dick aufgestrichen. 





Masse 1 (Angaben in Gewichtsteilen): 


40 


18,1 


epoxidiertes Leinol 




16,0 


des im Beispiel 1 beschriebenen Halbesters aus Maleinsaureanhydrid und Dipropylenglykol 




2.0 


pyrogene Kieselsaure 




3,0 


Calciumstearat 


45 


5,0 


Kaolin 



DIese Beschichtung wurde 4 min. in einem Laborspannrahmen mit Umluft von 150'*G verfestlgt. Nach dem Ab- 
kuhlen wurde auf diese Schicht 1 mm folgender Mischung gestrichen: 



50 


Masse 2 (Angaben in Gewichtsteilen): 




20,0 


epoxidiertes Leinol 




31,5 


eines Halbesters von Maleinsaure mit Polypropylenglykol (Molekular gewicht 420), hergestellt nach der 






im Beispiel 1 beschriebenen Methode 


55 


2,0 


pyrogene Kieselsaure 




4,0 


Calciumstearat 




10,0 


Kaolin 
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In diese Mass wurde ein Glasfaservlies von 0,37 mm Dick und 80 g/qm Flachengewicht kaschiert und mit einer 
Waize angedruckt. Die Masse drang dabei in das Vlies ein. Diese Beschichtung wurde auf einem Laborspannrahmen 
mit Umluft 5 min. bei einer Temperatur von ISO'^C verfestigt. 

Nach dem Abkulnlen wurde auf dieses Muster 0,5 mm Masse 1 aufgestrichen und dann - wie bereits b schrieben 
5 - 3 min. bei 180°C verfestigt. 

Nach dem Abkuhlen wird das gesamte Material vom Trennpapi r abgezogen. 

Die Oberflachen waren nach jedem Behandlungsschritt und nach dem Abziehen vom Papier vollkommen trocken 
und rollfahig. Trotzdem durchlief die Beschichtung nach der Herstellung eine Art ReifeprozeG, bei dem die mechanl- 
schen Eigenschaften, Insbesondere die Elastizitat, besser wurden und die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan- 
10 der zunahm. Diese Reifung benotigt keinen Luftsauerstoff, kann also auch bei einer gerollten Ware ablaufen. 

Patentanspruche 

IS 1. Beschichtungsmasse, enthaltend eine Kombination von 

a) Epoxidierungsprodukten von Estern ungesattigter Fettsauren der Kettenlange Cq bis C22 nnit 2 bis 6 C- 
Atome enthaltenden mehrwertigen aliphatischen Aikoholen, die im Durchschnitt mehrals eine Epoxidgruppe 
pro Molekut enthalten und 

20 

b) Teilestern von Polycarbonsauren mit Polyglycolen, welche mindestens zwei freie Carbonsauregruppen pro 
Molekul und in a,p-Stellung zu den freien Carbonsauregruppen eine Doppelbindung enthalten und 

c) einem Hydrophobierungsmittel, 

2S 

wobei die Komponenten nach a) und b) im Molverhaltnis 0,8:1 bis 1,2:1 verwendet werden und der Zusatz von 
Hydrophobierungsmittein 2 bis 14 Gewichtsprozent der Beschichtung betragt. 

2. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die Komponente a) ein Epoxidierungs- 
30 produkt eines naturlichen ungesattigten Fettes Oder Oles ist. 

3. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da3 die Komponente a) aus Epoxidie- 
rungsprodukten besteht, die im Durchschnitt mehrals 1,5 Epoxidgruppen pro Molekul enthalten. 

3S 4. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da3 die Komponente b) aus Teilestern 
von Polycarbonsauren mit einem Polyglycol, ausgewahit unter 

(i) Poiyethylenglykolen der allgemeinen Formel 

HO^GHg-CHg-O^^H mit n = 2 - 10 

und 

(ii) Polypropylenglykolen der allgemeinen Formel 



40 



4S 



SO 



55 



CH3 

HO -(CH - CH2 - Oy^H mit n = 2-1 0 



und 

(iii) Polytetramethylenglykolethern der allgemeinen Formel 



HO^GHg-CHg-CHg-CHg-O^^H mit n = 2 - 10 



und 

(iv) Potybutylenglykolen der allgemeinen Form t 
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HO -(CH - CH2 - H mit n = 2 - 10 

CH2 
I 

CH3 

und Mischungen dieser Polyglycole, 

besteht, welche noch mindestens zwei freie Carbonsauregruppen enthalten, in deren a,p-Stellung eine Doppel- 
bindung liegt. 

5. Beschichtungsmasse nach einem der Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, daf3 als Polycarbonsaure fur 
die Herstellung der Komponente b) Maleinsaure Oder Phthaisaure verwendet wird. 

6. Beschichtungsmasse nach einenn der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 das Hydrophobierungs- 
mittel (Komponente c) ausgewahit ist unter Stearaten zwei-, drei- und vierwertiger Metalle, Polyethylenwachs, 
Fischer-Tropsch-Hartparaffin, tierischen Wachsen, pflanzlichen Wachsen und/oder Mineralwachsen und in einer 
Menge von 6-10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten a), b) und c), zugesetzt wird. 

7. Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 als Hydrophobierungs- 
mittel Siliconol in einer Menge von 2 - 8 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten a), b) und 
c), zugesetzt wird. 

8. Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 als Hydrophobierungs- 
mittel Polytetrafluorethylenpulver in einer Menge von 4 -10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kom- 
ponenten a), b) und c), zugesetzt wird. 

9. Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 als Hydrophobierungs- 
mittel siliconlsierte Kieselsaure in einer Menge von 6 bis 12 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kom- 
ponenten a), b) und c), zugesetzt wird. 

10. Beschichtungsmasse nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da3 sie weiterhin ubiiche 
Zusatzstoffe, beispielsweise Fullstoffe und/oder PIgmente, enthalt. 

11. Verwendung der Beschichtungsmassen nach einem der Anspruche 1 bis 10 zur Beschichtung von textilen Fla- 
chengebilden. 



Claims 

1. Coating composition containing a combination of 

a) epoxidlsation products of esters of unsaturated fatty acids of chain length Cq to C22 with polyvalent aliphatic 
alcohols which contain 2 to 6 C atoms and which include on average more than one epoxide group per molecule 
and 

b) partial esters of polycarbonic acids with polyglycols which include at least two free carbonic acid groups 
per molecule and a double bond with the free carbonic acid groups in the a,p position 

c) a hydrophobic agent, 

the components In accordance with a) and b) being used in a molar ratio of 0.8:1 to 1.2:1 and the addition of 
hydrophobic agents being 2 to 14 weight percent of the coating. 

2. Coating composition as claimed in Claim 1 , characterised in that the component a) Is an epoxidlsation product of 
a natural unsaturated fat or oil. 
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Coating composition as claimed in Claim 1 or 2, characterised in that the component a) compris s epoxidisation 
products which include on average mor than 1 .5 epoxide groups per molecul . 

Coating composition as claimed in Claims 1 to 3, characterised in that th component b) compris s partial esters 
of polycarbonic acids with a polyglycol selected from 

(i) polyethylene glycols with the general formula 

HO<CH2-CH2-0}^H where n = 2-10 

and 

(ii) polypropylene glycols with the general formula 




H0-^CH-CH2-0->-nH where n = 2-10 

and 

(iii) polytetramethylene glycol ethers with the general formula 

HO{CH2-CH2-CH2-CH2-0>^H where n = 2-10 

and 

(iv) polybutylene glycols with the general formula 

HO-f CH-CH2-0^„H where n = 2-10 
CH2 
CH3 

and mixtures of these polyglycols, 

which contain at least two free carbonic acid groups in whose a,p position there is a double bond. 

Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 4, characterised in that maleic acid or phthalic acid is used 
as the polycarbonic acid for the manufacture of component b). 

Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 5, characterised in that the hydrophobic agent (component 
c) is selected from stearates of divalent, trivalent and quadrivalent metals, polyethylene wax, Fischer-Tropsch hard 
paraffin, animal waxes, vegetable waxes and/or mineral waxes and is added in an amount of 6-10 wt.%, with 
respect to the total weight of the components a), b) and c). 

Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 5, characterised in that silicone oil in an amount of 2-8 wt. 
%, with respect to the total weight of the components a), b) and c), is added as the hydrophobic agent. 

Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 5, characterised in that polytetrafluoroethylene powder is 
added in an amount of 4-1 0 wt.%. with respect to the total weight of the components a), b) and c), as the hydrophobic 
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10 



15 



agent. 

9. Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 5, characterised in that siliconised silica in an amount of 6 
to 1 2 wt.%, with respect to th total weight of the components a), b) and c), is add d as the hydrophobic ag nt. 

1 0. Coating composition as claimed in one of Claims 1 to 9, characterised in that it also includes conventional additives, 
for instance fillers and/or pigments. 

11. Use of coating compositions as claimed in one of Claims 1 to 10 for coating flat shaped textile structures. 
Revendications 

1. Enduit contenant une combinaison de 

a) produits d'epoxydation d'esters d'acides gras non satures de longueur de chaine Cs a C22 avec des alcools 
aliphatiques contenant de 2 ^ 6 atomes C, qui contiennent en moyenne plus d'un groupe epoxy par molecule et 

b) d'esters partiels d'acides polycarboniques avec des polygycols, qui contiennent au moins deux groupes 
20 d'acides carbon iques libres par molecule et une double liaison en position a, p par rapport aux groupes d'acides 

carboniquGs et 

c) ,d'un imperm^abilisant. 

25 les composants selon a) et b) etant utilises dans un rapport molaire de 0,8:1 a 1 ,2:1 et I'ajout d'impermeabilisant 

representant de 2 ^ 14 pour cent en poids du revetement. 

2. Enduit selon la revendication 1 , caracteris6 en ce que le composant a) est un prodult d'epoxydation d'une graisse 
ou d'une huile naturelle, non saturee. 

30 

3. Enduit selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le composant a) est constltue de produits d'epoxydation, 
qui contiennent en moyenne plus de 1 ,5 groupes epoxy par molecule. 

4. Enduit selon la revendication 1 a 3, caracterise en ce que le composant b) est constitue d'esters partiels d'acides 
35 polycarboniques avec un polyglycol, choisi parmi 

(i) des polyethyleneglycots de formule generale 
40 HO— KH:2-CH:2-G) -nH avec n = 2-10 
et 

45 (jj) des polypropyleneglycols de formule generale 

C H 3 
I 

HO— fCH-CH;.-0rT7-H avec n = 2-10 

avec n ^ 2-10 
et 

55 (iii) des polytetram 'thyleneglycolethers de formule generale 
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HO— rCH5.-CH:^-CH:..-CHi;-0TT;-H avec n = 2-10 

et 

(iv) des potybutyl^neglycols de formule g^nerale 

HO-vCH-CH^-0-)— rr avec n = 2-10 
I 

I 

avec n = 2-10 

et des melanges de ces polyglycols, 

qui contiennent encore au moins deux groupes d'acides carboniques libres, dans la position a, p desquels se 
trouve une double liaison. 

5. Enduit selon I'une des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'on utilise comme acide potycarbonique de I'acide 
maleique ou de I'acide phtalique pour la preparation du composant b). 

6. Enduit selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que rimpernneabilisant (composant c) est choisi 
parmi des stearates de metaux bivalents, trivalents et tetravalents, de la cire de polyethylene, de la paraffine dure 
de Fischer et Tropsch, des cires animates, des cires vegetales et/ou des cires minerales et est ajoute dans une 
quantite de 6 a 10 % en poids, par rapport au poids total des composants a), b) et c). 

7. Enduit selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'on ajoute comme impermeabilisant, de I'huile de 
silicone dans une quantite de 2 a 8 % en poids, par rapport au poids total des composants a), b) et c). 

8. Enduit selon I'une des revendications 1^5, caracterise en ce qu'on ajoute comme impermeabilisant, de la poudre 
de polytetrafluorethylene dans une quantite de 4 a 10 % en poids, par rapport au poids total des composants a), 
b) et c). 

9. Enduit selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'on ajoute comme impermeabilisant de I'acide 
silicique siliconise dans une quantite de 6 a 12 % en poids, par rapport au poids total des composants a), b) et c). 

10. Enduit selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en cequ'ilcontient en outre des additifs usuels, parexemple 
des charges et/ou des pigments. 

11. Utilisation des enduits selon I'une des revendications 1 a 10 pour enduire des produits plats textiles. 
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